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Multifunk¢ni laserovy Cistic
pro svarovani 3 v 1 1500
W FIBER

Cena s DPH 237 700.00 K¢
Cena bez DPH 196 446.28 K¢
Drivéjsi cena 277-900.00 K¢
Dostupnost K dispozici
Odesildme béhem: 48 hodin
Katalogové cislo 10383

Kdéd vyrobce ZX-1500LW

Kod EAN 5907052590563
Vyrobce CNCTech

Popis produktu

Laserové zarizeni FIBER ZX-1500LW 3v1l — 1500 W, cisténi, svarovani a rezani

Ru¢ni hlava, automaticky podavac¢ dratu a vodni chlazeni v sadé pro tfi zplisoby prace s kovem.

FIBER 1500 WCisténi + svafovani + FezaniZdroj MAXOptické vidkno 10 mPodava¢ dratuVodni chlazeni

TFi laserové technologie pro vasi dilnu

ZX-1500LW 3v1 spojuje ¢isténi, svafovani a ru¢ni fezani. Mlzete rozsifit rozsah zakazek od pfipravy povrchd po spojovani
kovovych dilG s vyuzitim jednoho multifunkéniho stroje.

ZX-1500LW 3v1 spojuje funkce laserové Cisticky, svarecky a ru¢ni rezacky. Zdroj FIBER o vykonu 1500 W pracuje s hlavou,
jejiz optika, koncovka a rezim ovladani odpovidaji zvolenému Gkolu. Ve svém provozu tak mizete &istit povrchy, spojovat
kovové dily i provadét vybrané operace rezani. Zarizeni pouzivéd zdroj MAX MFSC-1500X(W), optické vidkno 10 m a
integrované vodni chlazeni S&A RMFL-1500. Sada zahrnuje automaticky podavac dratu, ktery usnadnuje vedeni procesu
svarovani.

Rucni hlava, automaticky podavac dratu a integrované chlazeni tvori flexibilni pracovisté pro praci s kovem. Kazda funkce
vyuzivd odpovidajici konfiguraci hlavy a parametra.

Cisténi, svarovani a rezani kovu

Hlavni vyhody
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Cisténi, svarovani a rezani

Hlava RAYTOOLS BW101-GS spolupracuje se zafizenim pri ¢iSténi, svarovani a rezani. Toto spojeni pomaha rozsirovat nabidku
sluzeb a organizovat dalSi faze prace kolem jednoho laserového pracovisté.

PohodInéjsi spojovani dilt

Automaticky podavac¢ umozfiuje praci s dratem o prdméru 0,8, 1,0, 1,2 nebo 1,6 mm. Je to funkce pro dilny a provozy, které
kromé ¢isténi povrchl provadéji také opravy a kovové spoje.

Chiller integrovany v zafizeni

Laserovy zdroj pracuje s vodnim chlazenim S&A RMFL-1500. Zdroj, hlava a chlazeni tvofi jedno pracovisté pro ¢isténi,
svarovani a fezani.

TFi funkce pod kontrolou

Ovladaci panel umoznuje nastavit parametry zvoleného procesu. Multifunkéni stroj prindsi dilné vétsi volnost pri realizaci
réznych typl zakazek.

Volnost kolem vétsich dilG

Optické vldkno 10 m usnadnuje pfistup k vétsimu dilu. Stroj poskytuje dilné flexibilni pracovisté pro tfi rizné laserové funkce.

Laser pfi praci s kovem

Otevrit video.

Cisténi kovového profilu
Otevrit video.

Spojovani rovnych plechi
Otevrit video.

Cisténi hotového svaru
Ndpady na vyuziti

Cisténi povrchii
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Odstranovani rzi, usazenin a vybranych povlakd.

Svarovani dilt

Spojovani kovovych dilll s automatickym podavanim dratu.

Rucni rezani

Rezani v konfiguraci uré¢ené pro tuto funkci.

Hlava a funkce

Cisténi, svarovani a Fezani
Hlava RAYTOOLS BW101-GS spolupracuje se zafizenim pri ¢isténi, svarovani a rfezani. Pro svarovani se pouziva ohniskova

spojovat prvky i ru¢né rezat v konfiguraci odpovidajici dané funkci.

Toto spojeni pomdaha rozsifovat nabidku sluzeb a organizovat dalsi faze prace kolem jednoho laserového pracovisté.

Laserové svarovani

Podava¢ dratu pro spojovani kovovych dilt

Automaticky podava¢ umozfiuje praci s dratem o prdmeéru 0,8, 1,0, 1,2 nebo 1,6 mm. Automatické podavani dratu podporuje
svarovani kovovych dill. Ru¢ni hlava zpfistupifiuje misto spoje a vybér priméru dratu poskytuje flexibilitu pfi rliznych dGkolech.

Je to funkce pro dilny a provozy, které kromé ¢isténi povrchd provadéji také opravy a kovové spoje.

Chlazeni zdroje

Chiller S&A RMFL-1500 integrovany ve stroji

Laserovy zdroj pracuje s vodnim chlazenim S&A RMFL-1500. Umisténi chlazeni ve skfini poméhd usporadat pracovisté. Vodni
chlazeni pracuje spole¢né se zdrojem laseru a podporuje jeho tepelné podminky. Systém je soucasti konfigurace stroje.

Zdroj, hlava a chlazeni tvofi jedno pracovisté pro Cisténi, svarovani a rezani.

Ovladani procesu

Nastaveni pro material a funkci

Ovladaci panel umoziuje nastavit parametry zvoleného procesu. Ovladani poskytuje pristup ke zvolené funkci zafizeni a jejim
parametrim. Cisténi, svafovani a fezani maji své pracovni konfigurace.

Multifunkéni stroj prindsi dilné vétsi volnost pfi realizaci rlznych typl zakazek.

Rucni prace u dilu
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Optické vlakno 10 m a usporadani pracovisté

Optické vldkno 10 m usnadnuje pristup k vétsimu dilu. Dlouhé optické vldkno usnadnuje praci u dild umisténych vedle stroje.
Rucni hlava zpfistupriuje vybrany povrch nebo misto spoje.

Stroj poskytuje dilné flexibilni pracovisté pro tfi rlizné laserové funkce.

Povrchy a druhy necistot

Cisténi kovu
 QOdstranovani rzi, usazenin a vybranych povlakl z kovovych povrchd.
e Pfiprava znecisténych dilG pfed opravou nebo dalsim zpracovanim.
Svarovani

e Spojovani ocelovych dilll, véetné uhlikové a nerezové oceli.
» Svarovani hliniku a dalsich vhodnych kovd.

re

Rucni rezani

e Ru¢ni rezani kovovych dild.
e Orienta¢ni maximalni tloustka rezu: 3 mm.

Ukéazky vyrobkd

s Ve

Software a ovladani

Ovladaci panel a vybér funkce

Panel poskytuje pristup k parametrim procesu pfimo u zarizeni. Nastavitelné parametry a ru¢ni vedeni hlavy davaji kontrolu
nad mistem ¢isténi.

Na vlastnim pracovisti mlzete zpracovavat dalsi zakazky cisténi, od mistnich necistot po vétsi plochy.
Co ziskate pri kazdodenni praci

TFi laserové technologie pro vasi dilnu

« Cisténi povrchl — Odstrafovani rzi, usazenin a vybranych povlakg.

Svarovani dili — Spojovani kovovych dild s automatickym podavanim dratu.

Ruéni Fezani — Rezani v konfiguraci uréené pro tuto funkci.

Vlastni projekty — Volnost pfi zpracovani zakdzek laserového Cisténi na vlastnim pracovisti.
Dalsi zakazky — Moznost rozsifit sluzby o dalsi typy dild.

Otevrit video.

Svarovani s podavanim dratu

Jesté vice moznosti

vygenerovano v programu shopGold


https://cncworld.pl/images/cncworld/six-683/14/1474189d07e2034780110bd024597297e31ed74b77558ee4ad1ca2368f37fc63.mp4

Otevrit video.

Rezani kovové desky
Technické udaje

Parametr

Model

Vykon laseru

Laserovy zdroj

Funkce

Vinova délka

Optické rozhrani

Délka optického vldkna

Hlava

Ohniskové vzdélenost pro svarovani
Ohniskovd vzdalenost pro cisténi
Chlazeni

Priiméry dratu

Napajeni

Provozni teplota

Pracovni rezim

Frekvence nastavitelna v ovladani
Cas nastavitelny v ovladani
Ohniskovd vzdalenost kolimatoru
Nastaveni zaostreni

Ochranny plyn

Kvalita paprsku

Sitka spektralni ¢ary
Obdélnikové modulace

Rychlost svarovani

Doporucend hloubka svarovani
Spara pro svarovani

Rozsah skenovani

Rychlost skenovani

VIhkost

Celkovy pfrikon

Objem chilleru

Vybaveni sady ZX-1500LW 3v1

Automaticky podavac dratu

Ochranné a zaostrovaci ¢oc¢ky

Ochranné bryle
Navod k obsluze

Otazky pred nakupem

Jak vykonny je laser?

1500 W.

Laserové zarizeni FIBER ZX-1500LW 3v1 1500 W

Hlava RAYTOOLS BW101-GS s oscilaci paprsku (wobble)
Sada trysek a koncovek pro hlavu

Hodnota

ZX-1500LW 3v1

1500 W

MAX MFSC-1500X(W)

Cisténi, svafovani, fezani
1070 £ 20 nm

QBH

10 m

RAYTOOLS BW101-GS

150 mm

600 mm

S&A RMFL-1500
0,8/1,0/1,2/1,6 mm

AC 220V, 50/60 Hz, jednofazové nebo AC 380 V, 50/60 Hz,
trifazové — instalace podle konfigurace zarizeni
15-35°C

KontinudlIni nebo modulovany
1-20 Hz

0,1-20 ms

50 mm

Od -10 do +10 mm

Argon nebo dusik, =1 MPa

MZ

0-5 kHz

0-120 mm/s

0,5-4 mm, podle procesu
=<0,5 mm

0-80 mm

20 000 mm/s

Priblizné 8000 W
16|

Dvé civky pomédéného dratu ER70S-6: 1,0 mm a 1,2 mm, kazda 4 kg
Civka hlinikového dratu ER5356: 1,2 mm, 7 kg
Civka ocelového dratu ER304: 1,2 mm, 5 kg
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Jaky zdroj se pouziva?

MAX MFSC-1500X(W).

Jaky dosah ma hlava?

10 m.

Jak bylo vyreseno chlazeni?

S&A RMFL-1500.

Co se zafizenim ziskam?

Laserové zafizeni FIBER ZX-1500LW 3v1 1500 W; automaticky podavac dratu; hlava RAYTOOLS BW101-GS s oscilaci paprsku
(wobble); sada trysek a koncovek pro hlavu; ochranné a zaostrovaci ¢ocky; dvé civky pomédéného dratu ER705-6: 1,0 mm a

1,2 mm, kazda 4 kg; civka hlinikového dratu ER5356: 1,2 mm, 7 kg; civka ocelového dratu ER304: 1,2 mm, 5 kg; ochranné
bryle; ndvod k obsluze.

Vyberte rfeSeni pro svou dilnu

Rozsirte moznosti své dilny s CNCWorld. Kontakt pri vybéru zarizeni a dostupny servis i podpora pomohou zvolit konfiguraci
pro vase projekty. Ozvéte se ndam a proberte stroj pro svou firmu.
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