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Laserová řezačka kovu
FIBER 800W 30x30cm |
Příslušenství

Cena s DPH 229 900.00 Kč

Cena bez DPH 190 000.00 Kč

Dostupnost K dispozici

Odesíláme během: 48 hodin

Katalogové číslo 10603-FL

Kód výrobce 3030-FL

Výrobce CNCTech

Popis produktu

Laserový řezací stroj FIBER ZX-3030FL — 800 W, 300 × 280 mm
Vzduchem chlazený zdroj JPT, hlava Au3Tech A50M a NexCut X1 pro menší kovové díly.

JPT 800 W300 × 280 mmChlazení vzduchemAu3Tech A50MMCC200 + NexCut X1220 V, 1 fáze

Řežte kov podle vlastních návrhů

Vyrábějte technické díly, štítky a části krytů na vlastním laserovém řezacím stroji FIBER. Laserová technologie dává volnost při
realizaci obrysů, otvorů i rozložení několika dílů v jednom návrhu.

ZX-3030FL je uzavřený laserový řezací stroj FIBER s výkonem 800 W a efektivní řeznou plochou 300 × 280 mm. Je určen pro
menší díly, prototypy a krátké série z uhlíkové oceli, nerezové oceli, hliníku a mosazi. Tento formát vyhovuje štítkům,
držákům, čelním panelům a částem krytů určeným k dalšímu zpracování. Zdroj JPT YDFLC-800-L-A-S-05 má vlastní vzduchové
chlazení. Hlava Au3Tech A50M využívá ruční nastavení ohniska a kapacitní sledování povrchu; systém MCC200 s NexCut X1
umožňuje spravovat návrh i parametry z počítače nebo dotykového panelu.

Vlastní řezání kovu otevírá možnosti výroby prototypů, krátkých sérií i průběžných zakázek. Máte kontrolu nad geometrií
návrhu a organizací práce ve své dílně.

Hlavní výhody

1

Řezání kovu v kompaktním formátu

JPT YDFLC-800-L-A-S-05 je zdroj FIBER CW s optickým výkonem 800 W a nominální vlnovou délkou 1080 nm. Na vlastním stroji
můžete vyrábět štítky, panely, držáky a prototypy.
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2

Nastavení ohniska a sledování plechu

Ruční nastavení hlavy A50M umožňuje přizpůsobit ohnisko druhu a tloušťce plechu. Vyměnitelná ochranná optika usnadňuje
údržbu hlavy při dalších projektech.

3

Soubory a parametry na jednom místě

Z počítače lze připravit úlohu, importovat parametry ze stroje a nastavit vrstvy, výkon, rychlost, plyn i výšku řezu. Kontrola
nad návrhem usnadňuje přípravu dalších verzí dílu a opakování hotových zakázek.

4

Prostor pro vaše návrhy

Ozubené řezací lišty omezují plochu styku plechu s podložím. V dostupném pracovním prostoru můžete zpracovat jednotlivý
návrh i sestavu několika dílů.

5

Kompaktní konstrukce pro vlastní výrobu

Tři digitální řídicí jednotky krokových motorů Leadshine DM415S spolupracují s modulárním řemenovým pohonem. Získáte
vlastní pracoviště pro technické projekty, prototypy a krátké série.

6

Kontrola tlaku plynu

Proporcionální regulátor SMC ITV1060-312L pomáhá udržovat nastavený tlak pracovního plynu. Toto vybavení využijete při
řezání oceli i dalších kovů určených pro stroj.

Nápady na využití

Prototypy a krátké série

Díly pro ověření konstrukce a další verze návrhu.

Technické díly

Držáky, panely, konzoly a části krytů.

Reklama a označení

Štítky, cedule a kovové dekorace.
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Zdroj JPT

800 W, kontinuální režim a vzduchové chlazení

JPT YDFLC-800-L-A-S-05 je zdroj FIBER CW s optickým výkonem 800 W a nominální vlnovou délkou 1080 nm. Vlastní
vzduchové chlazení eliminuje samostatný chiller a vodní okruh. Vzduchem chlazený zdroj JPT umožňuje vytvořit kompaktní
pracoviště pro menší kovové díly.

Na vlastním stroji můžete vyrábět štítky, panely, držáky a prototypy.

Hlava Au3Tech A50M

Ruční nastavení ohniska a kapacitní sledování

Ruční nastavení hlavy A50M umožňuje přizpůsobit ohnisko druhu a tloušťce plechu. Kapacitní systém sleduje povrch a
kontroluje vzdálenost trysky během řezání. Ruční nastavení ohniska spolupracuje s kapacitním sledováním povrchu. Získáte
tak kontrolu nad polohou ohniska i výškou hlavy.

Vyměnitelná ochranná optika usnadňuje údržbu hlavy při dalších projektech.

Řízení a software

MCC200 + NexCut X1 s počítačem nebo panelem

Z počítače lze připravit úlohu, importovat parametry ze stroje a nastavit vrstvy, výkon, rychlost, plyn i výšku řezu. Dotykový
panel umožňuje referencování, polohování a práci se soubory offline. Software propojuje návrh s obsluhou zařízení. Geometrii i
parametry úlohy můžete spravovat ve společném prostředí.

Kontrola nad návrhem usnadňuje přípravu dalších verzí dílu a opakování hotových zakázek.

Pracovní stůl

Řezací lišty a zásuvka na drobný odpad

Ozubené řezací lišty omezují plochu styku plechu s podložím. Lišty po obou stranách stolu pomáhají upevnit materiál. Stůl
poskytuje místo pro materiál i rozložení dílů. Jeho konstrukce usnadňuje organizaci zakládání, obrábění a odebírání hotových
součástí.

V dostupném pracovním prostoru můžete zpracovat jednotlivý návrh i sestavu několika dílů.

Pohon a rám

Modulární řemenový pohon v kompaktní konstrukci

Tři digitální řídicí jednotky krokových motorů Leadshine DM415S spolupracují s modulárním řemenovým pohonem. Rám z
hliníkové slitiny a uzavřený kryt tvoří kompaktní stroj o rozměrech 900 × 590 × 560 mm. Rám a pohony jsou mechanickým
základem pohybu os. Kompaktní provedení umožňuje začlenit zařízení do menší dílny.

Získáte vlastní pracoviště pro technické projekty, prototypy a krátké série.
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Plyn a regulátor SMC

Samostatný kyslík a dusík / připravený vzduch

Proporcionální regulátor SMC ITV1060-312L pomáhá udržovat nastavený tlak pracovního plynu. Stroj má samostatný port O₂ a
společný port N₂ / vzduchu. Proporcionální regulátor podporuje udržování požadovaného tlaku pracovního plynu. Samostatné
přípojky umožňují využívat konfigurace s kyslíkem a dusíkem nebo připraveným vzduchem.

Toto vybavení využijete při řezání oceli i dalších kovů určených pro stroj.

Pracoviště a odsávání

Uzavřená komora, ventilátor a odsávací hadice

Pracovní komora odděluje proces od okolí a zelený kryt umožňuje pozorovat práci. Odsávací ventilátor a flexibilní hadice
pomáhají připojit zařízení k připravenému odsávacímu systému. Komora soustřeďuje obrábění uvnitř stroje a přípojka
odsávání usnadňuje jeho propojení s vybavením pracoviště.

Kompaktní provedení je praktickým řešením pro dílnu vyrábějící menší kovové díly.

Kovy a rozsah obrábění

Uhlíková ocel

Držáky, konzoly, štítky a menší díly.
Orientační tloušťka 4–6 mm.

Nerezová ocel

Čelní díly, panely, označení a části krytů.
Orientační tloušťka 1–2 mm.

Hliník

Lehké kryty, krycí panely a technické díly.
Orientační tloušťka 1–1,5 mm.

Mosaz

Cedule, dekorace, označení a menší díly.
Orientační tloušťka 0,5–1 mm.

Software a ovládání

NexCut X1 a soubory offline

Konfigurace řízení: Au3Tech MCC200 + NexCut X1. Řízení propojuje připravený návrh s obsluhou zařízení a parametry úlohy.

Vlastní soubory umožňují realizovat individuální návrhy, připravovat další verze dílu a vracet se ke zvolené geometrii při
dalších zakázkách.
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Co získáte při každodenní práci

Řežte kov podle vlastních návrhů

Prototypy a krátké série — Díly pro ověření konstrukce a další verze návrhu.
Technické díly — Držáky, panely, konzoly a části krytů.
Reklama a označení — Štítky, cedule a kovové dekorace.
Vlastní projekty — Volnost při realizaci zakázek podle vlastní grafiky nebo geometrie.
Další zakázky — Možnost rozšířit nabídku o nové výrobky a krátké série.

Technické údaje

Parametr Hodnota
Model ZX-3030FL
Efektivní řezná plocha 300 × 280 mm
Rozsah XYZ 300 × 280 × 50 mm
Typ a výkon laseru FIBER CW, 800 W
Zdroj JPT YDFLC-800-L-A-S-05, chlazený vzduchem
Vlnová délka Nominálně 1080 nm
Hlava Au3Tech A50M, ruční nastavení ohniska
Sledování výšky Kapacitní
Řízení / software Au3Tech MCC200 + NexCut X1
Řídicí jednotky pohonů 3 × Leadshine DM415S, digitální řízení krokových motorů
Přenos pohybu Modulární řemenový pohon
Stůl Ozubené řezací lišty, podsvícení, zásuvka na odpad
Rám Hliníková slitina, uzavřený kryt
Regulátor plynu SMC ITV1060-312L, proporcionální elektropneumatický
Plyny Kyslík, dusík nebo připravený vzduch
Přípojky Samostatné O₂; společné N₂ / vzduch
Doporučené tlaky O₂: 0,6–0,8 MPa; N₂ / vzduch: 1,3–1,6 MPa
Přesnost polohování 0,05 mm/m
Opakovatelnost ±0,05 mm/m
Zrychlení 0,3–0,5 G
Formáty DXF, CHF, NC, TXT, CNC, G, PLTI, SVG
Data USB / WLAN
Napájení AC 220 V ±10%, 50/60 Hz, 1 fáze
Celkový příkon Přibližně 4 kW
Rozměry stroje 900 × 590 × 560 mm
Hmotnost netto Přibližně 70 kg
Rozměry balení 1030 × 730 × 740 mm
Hmotnost brutto Přibližně 117 kg
Prostředí 15–30°C, vlhkost 40–80%, bez kondenzace

Startovní sada ZX-3030FL

Laserový řezací stroj FIBER ZX-3030FL 800 W
Vzduchem chlazený zdroj JPT a hlava Au3Tech A50M osazené ve stroji
Sada ochranných čoček
Mosazné řezací trysky
Keramické držáky
Dálkový ovladač s kabelem
USB paměť se softwarem a soubory stroje
Anténa WLAN
Sada imbusových klíčů
Flexibilní odsávací hadice s objímkou
Klíčový spínač s klíči
Sada vzorků řezání
Návod k obsluze
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Otázky před nákupem

Jak velké návrhy lze realizovat?

300 × 280 mm.

Jaký laserový zdroj je ve stroji?

JPT YDFLC-800-L-A-S-05, chlazený vzduchem.

Jaké řízení je součástí vybavení?

Au3Tech MCC200 + NexCut X1.

Co získám spolu se strojem?

Laserový řezací stroj FIBER ZX-3030FL 800 W; Vzduchem chlazený zdroj JPT a hlava Au3Tech A50M osazené ve stroji; Sada
ochranných čoček; Mosazné řezací trysky; Keramické držáky; Dálkový ovladač s kabelem; USB paměť se softwarem a soubory
stroje; Anténa WLAN; Sada imbusových klíčů; Flexibilní odsávací hadice s objímkou; Klíčový spínač s klíči; Sada vzorků řezání;
Návod k obsluze.

Vyberte řešení pro svou dílnu
Rozšiřte možnosti své dílny s CNCWorld. Kontakt při výběru zařízení a dostupný servis i podpora pomohou zvolit konfiguraci
pro vaše projekty. Ozvěte se nám a proberte stroj pro svou firmu.
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