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FIBER kovovy laserovy
\H rezaci stroj 1500W
. 60x40cm | Prlchozi stdl +
prislusenstvi

Cena s DPH 288 900.00 K¢
Cena bez DPH 238 760.33 K¢
Dostupnost K dispozici
Odesildme béhem: 48 hodin
Katalogové cislo 10602-FL

Kéd vyrobce 6040-FL

Kod EAN 5907052595322
Vyrobce CNCTech

Popis produktu

VLAKNOVY laser 1500W MAX Pracovni pole 600 x 400 mm Uzaviené bydleni Hlava Au3Tech A130M Prichozi tabulka Zivé zamérenf

MALY FORMAT - VELKE MOZNOSTI
Zdroj MAX 1500W | PRACOVNI OBLAST 60x40cm | PRES TABULKU | CHILLER CWFL-1500 VCETNE

Model FL-4060 je laserova rezacka FIBER, ktera je odpovédi na velkou poptavku po malych laserech pro rezani
plechu. Uzavrené, bezpecné bydleni a pracovni pole 600x400 mm je idedIni pro detaily, ndpisy, panely, prvky pouzdra,
kratké série a prototypy. Diky tomu pracovni stil je priichozi, mizZete fezat i deli plechy.

Uvnitf pracuje spolehlivy laserovy zdroj MAX1500W od jednoho z nejlepsich vyrobcd laserovych zdrojd na svété - MAX
Photonics, hlava Au3Tech A130M a ovlada¢ MCC100 se softwarem NexCut, pohon se skldda z linearni vedeni na vsech
osach spolu s krokovymi motory na osdch X a Y a servopohonem na ose Z.

Jedna se o peclivé vybrané prvky, které zarucuji bezproblémovy a plynuly chod - ziskate kompletni stroj s uzavienou
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komorou, dotykovym displejem a vodnim chlazenim.

e to dobra volba pro mala kovovyroba, prototypova dilna, reklamni studio, servisni a malosériova vyroba. Stroj méa
malé rozméry 1,2 x 0,85 m a nabizi vykon, ktery umoznuje zvladdat realné vyrobni zakdzky.

Rezani a rizeni

Zdroj MAX 1500W pracuje nepretrzité a poskytuje stabilni paprsek pro fezédni uhlikové oceli, nerezové oceli, hliniku a mosazi.

Hlava Au3Tech A130M ma konektor QBH, manuéini nastaveni ostfeni a vyménitelnou ochrannou ¢o¢ku. Navic je nainstalovéna hlava Zivé
zaméreni sledovat vysku nad materialem v redlném case.

Ovladani MCC100 + NexCut umoziuje importovat projekty, nastavovat parametry a ovlddat pohyb stroje z prehledného dotykového
panelu.

I Stal na noze 600 x 400 mm stabilné podpira plechy a vysuvné zasuvka usnadfiuje vyjimani fezného odpadu.

I Priichod zadni éasti pouzdra umoziuje vloZit delsi list a posouvat jej po ¢&stech; samotné fezani probiha v oblasti 600 x 400 mm.

Pohodli a bezpecnost

Uzaviena pracovni komora oddéluje proces rezani od obsluhy a poméha udrzovat poradek kolem pracovni stanice.

Chladi¢ CWFL-1500 v cené ochlazuje zdroj a optickou drahu, diky ¢emuz mize laser pracovat ve stabilnich tepelnych podminkach.

X/Y krokovy pohon a Z osové servo pracovat s moduldrnim femenovym pohonem pro zajisténi hladkého pohybu v kompaktnim
provedeni.

I Oddélené pripojeni kysliku a dusiku/stlaceného vzduchu usnadfiuji vybér plynu podle druhu materidlu a o¢ekdvaného Gcinku.
I Jednofazové napajeni 230V zjednodusuje pfipravu stanice ve srovnani s velkymi préimyslovymi stroji.

Pro 2mm uhlikovou ocel kombinuje 1,5kW FIBER laser v reZzimu Air Cut vysokou rychlost s nizkymi provoznimi néklady. Nésledujici hodnoty jsou
modelovym srovnanim s HD plazmou a fezdnim vodnim paprskem Q3.
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V porovnani s HD plazmou
priblizné o 150 % rychlejsi

priblizné o 60 % nizsi provozni néklady za hodinu
a priblizné o 85 % nizsi naklady na 100 m

V porovnani s vodnim paprskem Q3
priblizné o 740 % rychlejsi

pfiblizné o 78 % niz8i pO00000000000000 00000000 0000000 00 000000
a priblizné o 97 % nizsi ndklady na 100 m

Srovnavaci parametr Laser FIBER 1,5 kW (Fezani HD plazmové rezani Rezani vodou (fezani vodnim
vzduchem) paprskem Q3)

Rezna rychlost 7,0-9,0 m/min 2,8-3,5 m/min 0,8-1,1 m/min

Spotreba energie (cely systém) 6-9 kWh (pfiblizné 45 K¢ - 65  16-20 kWh (priblizné 110 K¢ - 25-32 kWh (priblizné 170 K¢ -
Ké/h) 145 K¢/h) 225 K¢/h)

N&klady na pracovni 0 K¢ (Stlaceny vzduch) 35 K¢ - 55 K¢/h (Technické plyny) 225 K¢ - 305 Ké/h (Granatové

plyn/abrazivo abrazivo)

Spotrebni material 10 K¢ - 20 Ké/h (ochranna 65 K¢ - 100 K¢/h (Elektrody, 110 K¢ - 170 K¢&/h (Michaci
sklicka, trysky) trysky) trubice)

Skutecné provozni naklady za 110 K¢ - 155 Kc/h 305 K¢ - 365 Kc/h 530 K¢ - 700 Ké/h

hodinu

Doba rezani 100 linearnich metrl  pFiblizné 14-16 min priblizné 35-45 min priblizné 100-120 min

Naklady na rezdni 100 m pfiblizné 30 K¢ - 40 K¢ priblizné 195 K¢ - 250 K¢ (+ priblizné 895 K¢ - 1 175 K¢

(spotrebni material) odjehlovani)

Potreba ocistit hrany 0 K¢ - Dil pripraveny k Je nutné obrouseni otfepl 0 K¢
montazi

IV)’/sledky jsou orientacni a zavisi na faktorech, jako je kvalita a slozeni materidlu, nastaveni, zdroj stlaceného vzduchu, energie, servis a organizace vyroby.

Uhlikova ocel

konstrukéni prvky, madla, drzéky a ¢asti stroja

do 12 mm*

Nerez
Cela, panely, vybaveni a prvky pouzdra

do 3 mm*
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Hlinik
napisy, kryty svétel, mrizky a detaily

do 2 mm*

Mosaz
dekorace, znaky, oznaceni a drobné dily

do 1 mm*

* Orientaéni hodnoty ze specifikaci vyrobce. Skute¢na tloustka a kvalita fezu zavisi mimo jiné na druhu materidlu, jeho povrchu, typu a ¢istoté plynu, prdméru trysky,
nastaveni ohniska, rychlosti a vykonu.

Hlava Au3Tech A130M

A130M je kompaktni hlava urcend pro rezani FIBER laserem o vykonu az 2000W. M4 presnou optiku, protiprachovy design a
QBH opticky konektor.

Ostreni se nastavuje ru¢né knoflikem, diky kterému muze obsluha prizpdsobit polohu ostficiho bodu materidlu. Spodni
ochranna ¢ocka oddéluje optiku od trisek a necistot a jeji vyména je rychld a pohodIna.
Rozsah nastaveni zaostfeni Z: od -7 do +7 mm

Rozsah trysek: 1-4 mm
Vinova délka: 1064 nm

s

Ovladani bez hadani

import projektu a spusténi Ulohy.

Systém MCC100 spolupracuje s NexCut a podporuje oblibené soubory navrhd, v¢etné DXF a soubor( pfipravenych v prostredi
CAD. Jednd se o jednoduché, prehledné usporadani, které dobre funguje pro kratké série a ¢asté zmény detaild.
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Remenovy pohon

Modularni femenovy prevod zajistuje plynuly pohyb os a umoznuje stroji zachovat kompaktni rozméry.

Stdl na noze

Ozubené listy omezuji sty¢nou plochu plechu se stolem a usnadnuji vyjimani fezanych prvka.

Lineadrni vedeni

Pevné osové vedeni pomaha udrzovat opakovatelny pohyb slozité tvarovanych obrobka.

Chladi¢ CWFL-1500 v cené

Zdroj o vykonu 1500W vyzaduje stabilni vodni chlazeni, proto sada obsahuje odpovidajici chladi¢ CWFL-1500. Chladici systém
podporuje laserovy zdroj a optickou drahu.

Pravidelnd kontrola cirkulace vody a udrzovani vhodné teploty pomdahéa udrzovat opakovatelné provozni parametry a chrani
klicové soucdsti stroje.

Model

6040-FL

Pracovni pole
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600 x 400 mm

XYZ rozsah pohybu

600 x 400 x 350 mm

Typ a vykon laseru

VLAKNO, spojité vina CW, 1500W

Laserovy zdroj

MAX MFSC-1500C, vodou chlazeny

Vinova délka

nominalné 1080 nm

Rezaci hlava

Au3Tech A130M, manualni ostreni, konektor QBH

Ovladani/software

Au3Tech MCC100 + NexCut X1

Ridit

Krokové motory Leadshine X/Y + osové servo Z

Prenos

modularni femenovy pohon

Tabulka

ozubeny stll na nozZe, vysuvna zasuvka na odpad, bo¢ni prichod

Ochranny plyn

pripojeni kysliku a spolecné pripojeni dusik/stlaceny vzduch

Presnost polohovani

deklarovano 0,05 mm/m
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Opakovatelnost polohovani

deklarovano 0,05 mm/m

Podporované formaty

mimo jiné DXF a soubory CAD

Napajeni

AC 220-240V, 50/60 Hz, 1 faze

Celkovy vykon zarizenfi

asi 9 kW

Rozmeéry stroje

1200 x 850 x 920 mm

Cistd hmotnost

asi 180 kg

Transportni rozméry

1800 x 920 x 1200 mm

Pracovni prostredi

10-40°C, bez kondenzace, vihkost do 80%

v Laserovy fezaci stroj FIBER FL4060 1500W,

v laserovy zdroj MAX 1500W,

v Au3Tech A130M rezaci hlava,
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v pramyslovy chladi¢ CWFL-1500,

v sada ochrannych cocek,

v sada mosaznych fezacich trysek,

v propojovaci kabely,

v uzivatelskd prirucka v cestiné.

Pro provoz stanice potfebujete vhodny zdroj pracovniho plynu a odsavaci systém prizplsobeny danému pracovisti.

Stroj kupujete od dlouholetého distributora tohoto typu stroji, s dokladem o koupi, zarukou a pFistupem k
servisu. PomUzZeme vam s prvnim spusténim, nastavenim zakladnich parametr a kazdodennim provozem zafizeni.

Rezaci stroj splfiuje pozadavky CE uvedené v dokumentaci vyrobce. Zafizeni by mély obsluhovat pouze vy3kolené osoby,
dodrzujici bezpec¢nostni pravidla pro vysokovykonné lasery.

NezZ zacnete pracovat, nezapomernte:

v spravné uzemnéni zafizeni,
v kontrola cirkulace vody v chladici,
v vybér Cistého plynu a tésnych potrubi,

v pravidelné cisténi ochranné ¢ocky a stolu,

v kontrola funkce nouzového vypinace.
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