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Odkaz na produkt: https://www.cncworld.cz/cnc-frzka-cnctech-6040-5d-2-2-kw-5-0s-usb-psluenstv-p-769.html

CNC frézka CNCTech 6040
5D, 2,2 kW -5 os, USB +

v/ v ,
prislusenstvi

Cena s DPH 126 900.00 K¢
Cena bez DPH 104 876.03 K¢
Dostupnost K dispozici
Odesildme béhem: 24 hodin
Katalogové Cislo F-6040-5D

Kdéd vyrobce F-6040-5D

Kod EAN 5907052596060
Vyrobce CNCTech

Popis produktu

Frézka CNC CNCTech 6040 5D — 2,2 kW

Pristupte k detailu z nového Uhlu.

osa 5: XYZ + A/BVreteno 2,2 kWAZ 24 000 ot./min.ER20USB / Mach3

Od plochého designu az po prostorovy detail

Modely, prototypy a komponenty s nékolika obrobenymi povrchy - 6040 5D kombinuje pohyb v osach X, YaZs

VertikaIni provedeni, vodou chlazené vieteno a kulickové Srouby vytvareji kompaktni stanici pro frézovani, gravirovani a
vrtani.

Viz 6040 5D v praci

Minuta u Ffezacky: hlinik, pohyb stolu A/B a trojrozmérny model.

Otevrete video

Ukézkové video frézky 6040 5D. Viditelné nastroje a upevnéni byly vybrany tak, aby odpovidaly prezentovanym detail&im.

Pét os. Vice moznosti.

Vice stranek v jednom drzaku
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Rota¢ni osy A a B méni polohu detailu vzhledem k fréze. To usnadnuje dosazeni povrchd, které vyzaduji opétovné pripevnéni
na rovny stdl.
Vieteno 2,2 kW

Vodni chlazeni a uchyceni ER20 vdm umozni vybrat si nastroj pro frézovani, gravirovani a vrtani.

Prostor pro prototypy

Kompaktni sloupovy design bude dobre fungovat v modelarském studiu, dilné a pri uceni se zpracovavat CNC.

Otocte detail, jdéte dale

Nastavte materidl do spravného uhlu

Stdl A/B umoznuje otalet a naklanét pripojeny predmét. To je uzite¢né pri zpracovani stran, sikmych ploch a trojrozmérnych
modeld.

Program obrabéni musi brat v uvahu kinematiku stolu. Pro viceosy provoz potrebujete prislusny program CAM,
postprocesor a spravnou konfiguraci Mach3.

Rozsah dostupny pro obrobek zavisi na jeho tvaru, upevnéni, délce nastroje a Uhlu stolu. Pole XYZ neuddva maximalni
rozméry obrobku v péti osach.

Tri pohledy na zpracovani

Kratké zabéry ukazuji frézovani materidlu a obsluhu nakldpéciho a oto¢ného stolu.

Otevrete video

Hlinik pod frézou

Detailni zadbéry hrubovani hlinikovych detaill.

8 sekund zpracovaniOtevrete video

Tabulka A/B v akci

Frézovani prostorového detailu s naklonénym stolem.
8 sekund zpracovaniOtevrete video

Od modelu k detailu

Frézovani povrchu a detaill figury.

8 sekund zpracovani

Predvadéci materidly vyrobce pro 6040 5D. Efekt obrdbéni zavisi na materidlu, nastroji, osazeni a pripraveném programu.

Sila v nastroji. Chlazeni v obéhu.

Vieteno 2,2 kW s uchycenim ER20

Zrychlit az 24 000 ot./min umoziuje prizpUsobit otdcky ndstroji a materidlu. Pouzdra ER20 se pouzivaji k montéazi fréz s
vhodnym préimérem stopky.
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Vreteno je chlazené vodou. Tryska u hlavy umoznuje nasmérovat chladici kapalinu do zény obrabéni - uzite¢né zejména pri
praci s hlinikem.

Napady, které se formuji

Drevo a plasty

Modely, reliéfy a prototypy ze dreva, akrylu, PVC a peclivé vybranych konstrukénich materiald.

Nezelezné kovy

Lehké frézovani a gravirovani hliniku, mosazi a médi vhodné zvolenymi nastroji, posuvy a chlazenim.

s

Workshop a vzdélavani

Vyuka programovani CNC, kontrola projektl a vytvareni malych prvk{ a testovacich sérii.

Skutecné hobliny. Realné priklady.

Fotografie prace a podrobnosti zverejnéné vyrobcem pro 6040 5D.

Hlinik pod frézou

Priklad zpracovani hlinikového detailu.Tvar se vytvari vrstvu po vrstvé
Prostorovy detail pfi frézovani.Pristup k detailu pod thlem

Ukazka prace na naklonéném stole.Dfevo ve tfech rozmérech
Frézovani modelu ze dreva.

Zdroj foto: ChinaCNCzone - 6040 5D. Demonstra¢ni materidly; efekt obrdbéni zavisi na materialu, ndstroji a pripravé
programu.

Stabilni pohyb zalind u mechaniky

Kuli¢kové Srouby a k¥izovy stul
Linearni osy pouzivaji kuli¢kové Srouby typu 1605 a vedeni z chromovanych vale¢kl. Pohyblivy stll pracuje pod vertikalné

umisténym vietenem.

Viditelné kryty na vodicich listdch omezuji pfimé usazovani tfisek na pohyblivych prvcich. Pravidelné Cisténi a mazéni pomdaha
udrzovat hladky chod mechaniky.

Pripravte si stanici a za¢néte projekt

Prislusenstvi k béhu

e Vreteno 2,2 kW a vestaveény ridici systém.
* Naklapéci-oto¢ny stll pro provoz na osach A a B.
¢ Upevhovaci svorky, kli¢e a startovaci frézy.

* Vodni ¢erpadlo, napéjeci kabel a kabel USB.

¢ Snimac vysky nastroje.

Samostatné si pFipravte pocitac¢ a licenci Mach3. Projekt by mél byt preveden na kéd G pomoci prislusného softwaru
CAM.
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Technické parametry

Parametr

Model

Pocet ndprav

Jmenovitd pracovni plocha XYZ
Skutec¢ny rozsah obrabéni XYZ
Vykon vretena

Otéacky vretena

Chlazeni vietena

Upevnéni nastroje/primér vietena
Pohon osy XYZ

Priivodci

Deklarovand presnost polohovani
Maximalni rychlost posuvu
Maximalni zatizeni stolu XY

Maximalni zatizeni sestavy rotacni napravy

Pripojeni k pocitaci
Ovladaci software
Napajeni

Rozméry stroje: vySka x délka x Sirka.

Hmotnost stroje

Hodnota

6040 5D, vertikdlni provedeni
5:X,Y,Zaoto¢nyAa B

400 x 600 x 150 mm

375 x 535 x 150 mm

2,2 kW

Max. 24 000 ot./min

Voda

ER20 /80 mm

Kuli¢ckové Srouby typ 1605
Chromované hridele a linearni loziska; X a Y: @20 mm, Z: @16
mm

0,02 mm

4000 mm/min

50 kg

15 kg

USB

Mach3; licence neni soucasti dodavky
230V AC

715 x 700 x 610 mm

103 kg

0,02 mm je deklarované presnost polohovani, nikoli zaru¢ena tolerance kazdého hotového detailu. Rychlost 4000 mm/min je
maximalni hodnota; Pracovni posuv se voli podle materidlu, nastroje a hloubky fezu. ZatiZzeni stolu XY a rotujici sestavy jsou

dvé rizné meze.

NeZ spustite svQj prvni program

Co déld pét os?

Tri linedrni osy jsou zodpovédné za polohovani néstroje vzhledem k materidlu a dvé rotacni osy méni polohu obrobku. To vam
umozni zpracovat detail z r8znych stran. Zplsob vedeni osy vyplyva z konfigurace programu a fizeni.

Je pole 600 x 400 mm dostupné s oto¢nym stolem?

600 x 400 mm je jmenovitd plocha modelu. Skute¢ny rozsah linearnich os je X 375, Y 535 a Z 150 mm. Po montdzi stolu A/B
je prostor pro obrobek mensi a zavisi také na Uhlu ndklonu a upevnéni.

Je soucasti dodavky software?

Frézka pracuje s Mach3 az USB. Licence ridiciho programu a software pro pripravu trati CAM musi byt poskytnuty samostatné.
Pro viceosy provoz potrebujete postprocesor kompatibilni se systémem tohoto stroje.

Vas dalsi projekt mUze mit vice rozmérd

Vyberte si 6040 5D pro modely, prototypy a obrabéni malych dilli. Potfebujete pomoci s vybérem? Kontaktujte CNCWorld.

vygenerovano v programu shopGold


http://www.tcpdf.org

